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天津面包冷链车

生成日期: 2025-10-22

从超市买来的水果、蔬菜，经历了从田头到餐桌，冷链一路“保驾护航”，目的只有一个——新鲜！近年
来，随着人们对良好品质果蔬等农产品需求越来越旺盛，大家对冷链车物流需求也越来越迫切。从二十年前常
温车加棉被式的冷藏运输，到现在专业冷链车作为冷链车物流的中间运载装备，受到了众多货车司机的追捧，
甚至有不少跑普货的司机纷纷要转行开冷链车。买冷链车，货运跑起来，烧同样的油钱，冷链运输的运费是普
通箱货的好几倍，跑车靠的是经营，要看个人跑车的能力。不光是冷运，所有的车型都这样，同行不同利。在
冷链车的三大部件中，制冷机组和保温厢体是较重要的，去除底盘可以作为小型的保温、冷藏库。天津面包冷
链车

医药冷链车应能自动调控、实时显示、自动记录车厢内温度：运输生物制品的冷链车，当车厢内部温度超
出允许的波动范围时，应能通过一个明显的信号装置(例如：声或光信号)提示驾驶人，同时采用有效通讯(如短
信)方式，向至少3名指定人员发出报警信息。增加了行驶温度记录仪应与车辆温度控制系统相互单独的要求，
行驶温度记录仪应与车辆温度控制系统相互单独，并应固定牢靠；修改了冷链车运行自检功能要求：行驶温度
记录仪具备运行自检功能，并自动记录全部检测信息。行驶温度记录仪应能真实反映运输过程中厢体内部温度，
运输易腐食品的冷链车测量精度应不低于±1℃，运输生物制品的冷链车测量精度应不低于±0.5℃。天津面包
冷链车冷链车制冷系统要按照车厢体大小来选择，可选单独机组或非单独机组。

疫苗冷链车和一般冷链车在大的构造上面是一致的，主要由底盘，冷藏厢体，和冷机三大部分构成；大部
分疫苗、医药品冷链车由商务面包改装而成。厢体由内外玻璃钢板和中间聚氨酯保温材料压制成型，底板铝花
纹板；机组由国产机组和进口机组可选，对于医药品疫苗冷链车则需要双温机组，特别对于北方，由于温度过
低，厢体内需要加温，医药品，疫苗一般温控在2摄氏度——8摄氏度。疫苗冷链车需要加装温湿度记录仪且带
实时上传（带打印功能），GPS定位，通过网络连接公司全程监控厢体温度情况；还需加装四方位通风槽，备电
装置，疫苗在储存运输全过程中应当处于规定的温度环境，冷链储存，运输应当符合要求，并定时监测，记录
温度。通过设置控制系统调节制冷机组运转，使车厢内温度保持在2-8℃,相对湿度35-75%范围内。

冷链车的使用技巧：1.合适的包装对货物至关重要对冷冻货用不通风包装箱，对生鲜货用側壁通风的包装
箱。包装箱必须是抗压的。由于冷冻货物是不允许有风从表面吹过的，因为风吹过冷冻货物表面，会使货物中
的水分损失，从而导致货物质量下降。因此，必须保证这类货物有很好的通风和换气。2.提前对车厢进行预冷
或预热在装货时，必须先要对车厢进行预冷或预热。因为车辆停放在露天，通常车厢温度就是外界环境温度。
若所运送的货物温度不是环境温度，货物装进车厢，环境温度会影响运送货物的温度，从而导致运送货物的品
质发生变化。因此，装货前必须预冷车厢到所需要的温度。通常冷链车的结构采用三层结构，内外蒙皮采用复
合材料。

冷链车作为特种车辆，在行车前有一些必须注意的事项，以防在行车途中产生一些不必要的麻烦，每次装
载货物行驶之前建议进行以下检查：1.冷链车燃油柴油或汽油供应必须足以保证发动机至少运行到下一个检查
点。2.冷链车发动机油发动机油位供应在（满）标记处，不要加油过量（每年更换一次）。3.冷链车电池接线
端子必须牢固，没有腐蚀。电解液应在满的标记处。4.电气检查电气控制线路中所有电气接头，确保它们固定
牢靠。电线和接线端子应无腐蚀、烧损开裂或水份。冷链车运输的货物通常为不能长时间保存的物品，虽然有
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制冷设备，仍需较快送达目的地。天津面包冷链车

利用太阳能能源作为冷链车制冷的辅助能源。天津面包冷链车

冷链车物流经过十余年的发展已经处于较高的发展阶段，各项规范与标准也正在逐步完善，从实体企业的
角度看，冷链车辆的配套与企业实际需求还是存在若干偏差，目前冷链车市场，有几个常见的实操问题需要规
范一下，诸如车厢底盘与车厢厂很多时候无法协同，有很多司机自己买了冷链车厢底盘，为了省钱，然后自己
再去联系车厢厂制作厢体，因为不熟悉相关规定和流程，较终导致车辆无法通过车辆有关部门的审验，这也就
延伸出来另外一个话题：冷链车的相关配套可否能集成化，比如GPS隔温板等车辆配套由厂家统一配套，而非
是让厂家代为购买，这样也避免个人购买了冷链车后再去东奔西走寻找各种辅助配套设施。天津面包冷链车

兰博（昆山）运载装备制造有限公司主要经营范围是机械及行业设备，拥有一支专业技术团队和良好的市
场口碑。公司业务分为冷藏车，疫苗冷链车，冷链物流车，面包冷藏车等，目前不断进行创新和服务改进，为
客户提供良好的产品和服务。公司秉持诚信为本的经营理念，在机械及行业设备深耕多年，以技术为先导，以
自主产品为重点，发挥人才优势，打造机械及行业设备良好品牌。兰博瑞特立足于全国市场，依托强大的研发
实力，融合前沿的技术理念，飞快响应客户的变化需求。


